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轴装式减速机
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续写传奇
DODGE® Torque-Arm II™

DODGE  TORQUE-ARM  II有一流的工业设计，

并具有多项专利，在减速机市场上独领风骚。

该系列轴装式减速机性能优越，有12档规格

选型，功率达300kW—提供无与伦比的额定

扭矩，其必将很快成为新的行业标准。改进的

性能包括：全新的逆止器，专利保护的密封系

统，钢质电机安装系统，扩大的减速比范围达

40:1且兼具艺术化、完全模块化的设计，及受

专利保护的双锥衬套系统。

扩展的齿轮中心、加宽的齿轮端面及优化的轮

齿几何增加了TORQUE-ARM  II系列产品的额

定扭距，这使得其可与大一规格TXT减速器的

额定扭距相媲美。新型逆止器的设计采用了可

延长使用寿命的离心提升离合器，并且新型逆

止器可与含EP添加油的润滑油一同使用。

此外，TORQUE-ARM  II系列产品拥有受专利

保护、性能优越的密封系统，该密封系统采用

带摩擦凸缘的金属防锈密封的HNBR密封。该

密封系统经久耐用，这使得该减速机系列非常

适用于生产条件恶劣的工业：如碎石，采矿，

水泥，沥青，搅拌及铣削和乙醇工业。

新型钢质电机安装支架根据多中心距离、固定

安装轴和螺旋输送机的位置来作安装调整。其

受专利保护的双锥衬套系统—有标准长度、短

轴和公制等可选—具有DODGE独有的标准双

锥形TORQUE-ARM衬套设计的全部特性。受

专利保护的插入式调整楔使可选的扩展锥形衬

套套件可应用于较短的轴长度；允许更换直轴

或单锥套减速机。 
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产品功能

设计 / 结构的特性和优点
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·	使用模块化配件，有12种规格尺寸。

·	所有减速机均可轴安装，螺旋输送器垂直和法

兰安装。

·	功率可达300kW，额定扭矩可达56500Nm。

·	标准5、标准9、标准15、标准25和高达40:1

的齿轮比。

·	近300:1的 V带减速传动。

·	衬套孔规格范围为25.4mm到177.8mm。

·	螺旋齿轮高效传动设计。

·	符合或高于AGMA标准，5,000小时L-10轴承

寿命，平均使用寿命25000小时。

·	光滑、耐用等级30、配起模槽的铸铁底座。

·	18 - 36个月的保修期。

·	TA II产品符合ATEX官方94/ /9/EC指南。

·	新型性能优越的HNBR密封系统及过滤器通   

气孔。

1)	 三个大起模槽，方便维
护。

2)	 经过验证的AGMA级别
表面渗碳的齿轮设计确
保高效。I等级 200％的
启动载荷。

3)	 全模块化结构，轴安装
减速机，螺旋输送器，
垂直和法兰安装。

4)	 性能优越的HNB R密
封，由受专利保护的迷
宫式金属密封和外部防
锈唇型辅助密封进行保
护。无润滑要求。经过
工厂测试。

5)	 100％的铸铁外壳（等级
30）避免轴承盖发生泄
漏，并最大限度地提高
了散热表面积

6)	 受专利保护的双锥衬
套，有标准、短轴、公
制可选。

7)	 重型圆锥滚子轴承有
25,000小时的平均使用
寿命和最少5000L-10小
时的使用寿命—在最大
载荷条件下也是如此。

8)	 标准的磁性螺塞和新型
过滤器通气孔。

9)	 扩展的齿轮中心以及增
大的轮齿的接触面，它
们极大提高了额定扭矩
和额定功率。

DODGE TORQUE-ARM II齿轮减速机，

符合欧洲ATEX官方94/9/EC（ATEX100a）

—在易爆环境中使用设备和防护系统标
准并且获得Dodge Torque Arm II认证，
选型TA0107到选型TA12608，设备组I，

类M2 C/设备组II类2 GD c T4 TAMB 
-30℃至+50℃。

DODGE TORQUE-ARM II™
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模块化概念

轴装式减速机配双锥衬套

和电机安装支架

螺杆输送器驱动配适配器、

传动轴和电机安装支架

TORQUE-ARM  II与众不同，甚至比原

来的TORQUE-ARM和所有的竞争产品

更好的原因在于我们测试和研发。

使用QFD技术，DODGE通过调查客

户对原来的TORQUE-ARM系列和市

场上其他减速器的喜好，进行产品开

发。根据客户的意见，我们的工程团

队进一步改进了设计，该设计成为了

TORQUE-ARM  II减速器艺术级设计

的蓝图。

第一代和第二代原型机已批量生产并

在我们自己的实验室进行了满载荷测

试。原型机中使用的所有设计，均由

我们专有的针对齿轮转动设计、轴承

选择及轴设计的内部发展计划研发。

此外，所有减速机的建模均使用Pro-

ETM软件，并利用有限元技术分析。

每一代的原型机的每个尺寸和比例均

经过严格的机械测试、结构测试和热

测试，并且所有模型通过了最优化设

计、结构强度、应力和挠度等方面的

评估。原型机还用来制造能力的研

究，根据生产条件来验证设计公差是

否得到保证。 

我们从影响最终设计规格的测试中获

得相关数据。为确保实现最佳的性

能，最终设计的每一个尺寸和比例须

经过彻底、严格的设计分析和原型机

测试。

满足您所有工业需要的齿轮减速机
测试和研发
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Motorized Torque-Arm II
·	重型AGMA额定设计；
·	所有斜齿轮轴上的圆锥滚子轴承；
·	优质HNBR密封；
·	行业领先的逆止器设计；
·	标准螺旋输送器适配器和传动轴；
·	标准及短轴双锥衬套；
·	标准常备扭矩臂杆套件；
·	EZ I类和II类选择表；
·	坚固耐用、高效的表面渗碳斜/伞齿轮；
·	零件编号产品概念；
·	节省装配时间；
·	降低防护成本；
·	降低维护要求；
·	可选金属端盖；

·	可在多个位置安装减速器；
·	三 片 连 结 式 的 设 计 使 用 两 倍 电 机 转 速 的 标 准 电 气

NEMA  c-face马达和多个齿轮比以实现多种输出速度；
·	节省空间的整体齿轮马达设计，采用变频设计以调整特定应

用的输出速度。

·	标准的双锥衬套系统：易安装、易拆
卸、无摆动的衬套系统，配有可分开8°
锥度球墨铸铁制造的可靠靠双重支架。
可用英制和公制孔。增加的孔径尺寸。

 
·	短轴双锥形套管套件：（专利号

5667333和5951198）避免对标准轴的
需要。由球墨铸铁制成，具有我们标准
套管系统的所有功能。英制和公制孔均
可用。

 
·	模块化电机安装：由两个带等距孔的角

铁托架进行连结与支撑，并与齿轮箱箱
体槽的间距保持一致。通过这种方式，
可以调整电机的安装或根据客户的需求
上升或者下降。它也可以安装在减速机
应用螺旋输送器的一侧。

·	逆止器选择：有助于防止停止启动载荷
的反向旋转，可减少磨损并延长使用寿
命。其离心抛出式的设计，避免楔块滑
动并减少磨损。其运转时配标准和EP
润滑油，无需外部润滑。

 
·	TA杆套件包括：用作皮带张紧装置的

标准托架，并提供通用安装选项。

 

·	CEMA的螺栓适配器：两层表面上具有
双唇密封。适配器中心是敞开的，以降
低污染并优化密封。

·	可调整的包装适配器套件：标准适配器
的螺栓，并针对苛刻环境提供了一个
久经考验的密封选择。包装可以重新        
固定。

·	螺旋输送器传动轴：由高质合金钢并依
据CEMA加拿大电气制造商标准制造。
三个螺栓的钻孔和它们的锥形安装确保
安装简便。坚固的锁板（专利审批中）
还提供去除机械轴功能。

 

·	带螺栓的皮防护罩：无需钻孔或皮带扎
紧。它允许多次调整高度，配有可提
升的阀盖结构，并具有可开启式金属       
端盖。

 

模块化附件
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